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Cartouche £emU»e pour Xa confection d f une boiason* 

•i 

La present e invention concerne une cartouche f ermSe, prSvue ! 
pour etre extraite sous pression, contenant une substance ' 
5 pour la preparation d'une boisson choieie parmi le cafS 
torr£fi£ et moulu, le th§, le caf6 soluble, un melange de 
cafe moulu et de caffi soluble, un produit chocolate ou . 
toute autre substance comestible deehydrat£e, cotttprenaiit j 
une coupelle avsc un fond et une parol lateral e ayant 

10 eensiblemenfc la forme d'un tronc de cSne et uzi rebord j 
circulate de diametre supferieure 314. fond, et ion opercule I 
soudS sur le pourtour 4u rebord de la coupelle, dans 
laquelle 1' opercule est constitute d'une matiere souple 
impermeable k 1'oxygSne, choisie dans le groupe coiiptitue , 

15 par l f aluminium* un composite aluminium/piaatigue , un . 
composite aluminium/plastique/ 

papier, du plastique puf ou multi- couches, ladite cartouche 
ne comprend pas de filtre ni de zone d' af f aiblissement et 
1' opercule est destine a §tre d€chir6 soue le eeul ef fet ; 
20 de la poupafie c|.u flutde d* extraction au dfibut de 
1 ' extraction „ ( 

i 

La cartouche fejnwSe clficrite ci-dessus fait l'objet du j 
brevet BP 512' 468 au nom de la demanderesse . Cette* 1 

25 cartouche est extraite avee le dispositif faisant l«objet ! 
du brevet EP 512 r 470, Cette extraction se fait de la . 
maniSre suivante : on intro4uit la cartouche dans un porte- | 
cartouche et dans une cage d 1 extraction. Cette cage : 
d T extraction contprend une aiguille qui va percer le fond de 

30 la coupelle et iors de la montSe en pression dan^ la 
cartouche t 1 ! opercule va appuyer sur des AlSmente en relief 
et en creux du dispositif d 1 extraction. Lorsque la prespion ! 
atteint un certain niveau/ l r opercule atteint sa tension de > 
rupture et il 9 ? ouvre permettant au caf£ de s'Scouler dana 

35 la tasse. En fin d 1 extraction, on peut sortir la cartouche | 
du systems d 1 extraction pour y placer la suivante. Auj 
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moment de sortir ladite cartouche, il y a un trou dan© le 
fond de la coupelle et ce trou permet a de l'eau r€siduelle 
et a du marc de cafe de s*6chapper. Cette fuite de marc 
cause un problems, car il souille en partie la machine 
*-S d T extraction, 

'i 

Le but de la pyfisente invention est de mettre au point une ' 
cartouche pr£vue pour le mSme type d 1 extraction que 
mentioimS ci-depsug et qui ne conduit pas & dea fuites de 
10 marc ou de toute autre substance solide au — moment- dU| 
changement de ladite cartouche. 

La preeente invention coacerne une cartouche fermee salon 
la prSanibule de la revendic^tion l, qui coifiprend dans la 

15 coupelle au niveau du £ond un moyen garantiesant la retenue 
de 3ub3tance solide lorecfu'elle est ouveicte. II s'agit de 
disposer dans chaque cartouche un systSme anti-retour de 
marc de cafS ou de toute autre substance solide extraite 
dans ladite cartouche. Ce syst&me doit convenir £ la 

20 construction existante de la tete d 1 extraction. 

Lie* rnoyen garantissant lg. retenue de substance solide est 1 
choisi dans le groups constitue par un tissu, une soupape 
et une mousse, ledit moyen etant pos€, col!6 ou ecellS sur 

25 le fond de ladite cartouche. Les trois moyexis prScitSs sont 
d'une part d'un coCtt acceptable et d 1 autre part sont de 
realisation single, permettent tone ouverture facile par 
1* aiguille d' injection, resistent bien §. I'eau chaude et 
donnent une bonne fermeture apxes 1 * extraction, c'eet-S- 

30 dire au moment du d^gagement de la cartouche. 

Le tissu utilise peut fit re tout type de tiseu, tieee ou non 
tiss£ en fibres plasfciques, en fibres vgg€tales ou en 
fibres animalea . Le tissu utilise est de pr^fgrence du, 
35 tissu en polypropylene ou polyester ayant une 6paisseur.' 
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comprise entre IS et 10.0 tqicronp. Le tissu est scelle I* 
chaud dans le fond de la coupelle* 

La soupape utilises peut §tre de tout type, par exemple up. 
5 disque en plastique souple avec decoupe en oroix, c'est-a-, 
dire a 4 branches. On peut aussi avoir una goupape avec 
dgcoupe a 3 branches ou 6 branches. La eoupape peut Stre 
collee ou scellee a chaud, xuais il est ggalement possible 
de siroplement la poper dans le fond de la coupelle. Cette 
10 soupape est de pr6fe^eq.ce en polypropyl&ae ou polySthylSne . 

La mousse utilieee est en plastique souple, par exemple en 1 
PUR (PolyurSthane) ou en EVA (copolym&re d'$thyl§ne et 
d' acetate de vinyle) • Elle est scellee a chaud dans le fond 
15 de la coupelle. 

L'opercule est thermosoud^e ou gertie eur le pourtour de la; 
coupelle. On ofrtient aiiwi une cartouche resistant a des 
pressione pouvant aller jusqu'a 15 bar dans le systeme , 
20 d r extraction* 1 

La cartouche est remplie d r une substance pour la 
preparation d'une boisson , convene mentionnfi ci-deseuB. ; 
Cette substance ept de preference du cafe torrSf ±€ et I 
25 moulu . 

Par coupelle , on entend ausei bien un element tronconique, 
h£mispherique ou troncpyramidal . II est bien entendu que le 
fond de la coupelle n'est pas obligatoirement plan. 

30 

Le corps principal de la cartouche, a savoir la coupelle, 
de forme tronconique et de nature semi-rigide, peut Stre 
constitu€ en un matSriau ehoisi parcai 1 1 aluminium ayant une ■ 
£paisseur de 20 & 100 microns, un plastique pur ou fqul.ti- ' 
35 couches, un composite carton/aluminium/plastiqrue et un' 
composite carton/plastiquer 
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L 1 opercule de la cartouche/ de nature souple, peut itre 
en mi mat^riau choifii parroi 1 1 aluminium d'une Spaiseeur dei= 
15 i. 60 ftin et un mult i- couches camprenant, soit du papier 
5 de 20 S. SO g/m2, du plapitique d'une Spaisseur de 20 a 60 (j,m 
et de 1 ' aluminium d'une Spaisseur de 5 a 20 |^m, soit de 
l'EJVOH ou du PVDC d'une Spaisseur de 5 £ 3 0 p et du' 
plastique (PP, PE ou PA) de 20 a 100 pm, soit du. PET (5 a 
30 |im) et du plastique (PP, P@) de 20 i 100 fim, soit du PET 
10 metallic ou muni d'une. couche haute barridre telle que 
Si02. 

La cartouche selon 1 1 invention peut Stre de taille variable ' 
suivant le volume de ca£6 que l T on souhaite preparer. La 
15 dose de oaf 4 peut varier entre 5 et 2 0 g, le diametre de la, 
cartouche est cornpris entre 2,5 et 6 cm et 1'epaisseur du ' 
lit de cafe entre 10 et 40 mm. 

La suite de la description est faite en reference aux t 
20 de sains sur lesquels : 

Pig. 1 est une representation sehSmatique de la cartouche, 
selon 1 1 Stat de la technique, 

Fig. 2 est une representation schematique de la cartouche 
25 selon 1 * invention , dans une premiere forme de realisation, 
Pig, 3 est une representation echematique de la cartouche 
selon l r invention dans urte seconde forme de realisation et 
Pig. 4 est une representation schematique de la cartouche 
selon 1' invention dan.0 une troisiems forme de realisation* 

30 

La cartouche (1) comporte une coupelle (2) avec un fond (5) *' 
et une paroi laterale de forme tronconique (6) , La t 
cartouche contie^t du caf6 torrSfiS (3) et elle est fermSe 
par un opercule (4) en aluminium. Cet opercule est soude * 
35 aur le pourtour (7) du rebord de la coupelle. Au moment de" 
1 'extraction, l r aiguille perfore le fond de la cartouche'' 
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dans la zone A, permettant au liquid© d* extraction de| 
lixivier le aaf£. En. fin d'extraction, le marc de cafe sort' 
de l'ouverture de la zone A. Le but de la present® 
invention est d f £vifcer cette sortie de marc. Pour eel a, ill 
existe au moins troip solution^ differentep, 

La solution de la Pig. 2 est de prevoir dans la cartouche * 
(s) present ant one coupelle (9) avec fond (10) et paroi j' 
laterale (11) et un opercule <12) une couche de uiesu (13) f 
en polyester* Cette couche eat eoudee eur 1 1 £paulemenfc (14) j 
de la cartouche, fce lit de caf g (15) est dSpose sur le! 
tissu (13). L'intfirSt de ce tisou est que 1'aiguille lei 
perfore facilement et en fin d 1 extraction 0a oouplesse et 
pon Slaeticifce lux perroet de se refernter lorqu'on retire' 
ladite aiguille de la cartouche et le marc zie sort pas par 
l'ouverture (IS). On diapose ainsi d'une cartouche 1 
garantiesant une bonne proprete du syst&me d f extraction. 

La Fig, 3 donne une eeconde solution de cartouche avecj 
anti-retour. La cartouche (17) coir£>rend une coupe-lie. (18) \ 
avec fond (19) et paroi latSrale (20) ainei qu'un opercule ( i 
(21) soudfi pur le pourtousr (22) de la coupelle. on colle 
une valve (23) pr£? 4u fond (19). Le lit de cafe (24) eetjj 
dSposS sur cette valve, Cette valve a par exemple une*; 
dficoupe en croix, ce qui permet une bonne ouverture et unef 
bonne ref ermeture au moment de 1 1 introduction et de j 
1 ! enlevement de l 1 aiguille d 1 extraction* Bile permet aussij 
une bonne retenue du marc de cafe. On peut Sgalementj 
disposer la valve 4e la figure 3 dans la cartouche de la' 
figure 2 et inver pedant , on peut souder la couche de tiasu! 
de la figure 2 dang la cartouche de la figure 3. j* 

i 

l«a Pig- 4 final ement montre une cartouche (25) comprenantjj 
une coupelle (26) avec fond (27) et paroi laterale (28) '* 
ainsi gu'un opercule (29). Le fond de la cartouche cotpporte . 
une couche de mousse en plasticjue souple (30) collfie, Le! 



VON : EPA-MUENCHEN OlS 



6 - 



lit de oaf 4 (31) est depose sur dette njousse. Elle 
perfore facilement et elle presente une bonne facult* 
refermeture lorgu'on degage 1' aiguille d' extraction, 
wmase de la figure 4 peut egalement itre dispoBee dans 
cartouche selon la figure 3. 
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Revindications 

1. Cartouche fermSe, prfivue pour Stre extraite sous 
pression, contenant une substance pour la preparation d'une 

5 boisson choieie parmi le cafS torrefie et moulu, le the, le 
cafe soluble, un melange de caf£ moulu et de caf£ soluble, 
un produit chocolate ou tout© autre substance comestible 
dfishydratfie* comprenant une coupelle avec un fond et une 
parol laterals ayant sen^iblement la forme d'un tronc de 

10 c6ne et un rebord circulaire de diam£tre sup&rieure au : 

... ....... ( 

f ond, et un opercule soudfi eur le pourtour du rebord de la | 
coupelle, dans laquelle 1' opercule est constitute d'une 
matiSre souple impermeable a 1'oxygSne, choi3ie dans le 
groupe congtitud par 1' aluminium, un composite 

15 aluminium/plastique, un composite aluminium/plastique/ 

papier, du plastique pur ou multi - couches , ladite cartouche- 
ne comprend pas de filtre ni de 3one d' af faiblissement et . 
1' opercule est 4*3tin6 % Stre d^chire sous le seul effet 
de la poussSe du fluids d' extraction au dfibut de ' 

20 1' extraction, caract£ris£e en ce qu f elle comprend dane la 
coupelle au niveau du fond un moyen garantissant la retenuej 
de substance solide lorpqu'elle est ouverte. 

2. Cartouche fennee pelon la revendication 1, caractSr*i£$e : 
25 en ce que le Tnoyen gayantigsant la retenue de substance 

solide est choisi dans le groupe constitue par un tissu, j 
Line soupape et tone mousse , ledit tnoyen etant poeS, collS ou 
scelle sur le fond de ladite cartouche. 

30 3. Cartouche selon I. 1 une des revendication^ 1 ou 2, • 
caractSri06e en ce que 1' opercule est soude ou serti sur le ' 
rebord de la coupelle. 

i 

4. Cartouche selon 1/ une des revendications 1 S. 3, j 
35 caractSrisSe en ce que la coupelle est en un materiau * 
choisi parmi 1' aluminium ayant une Spaisseur de 20 3. 10 0 i 

1 

'i 

■i 
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H*n, un plastique pur ou multi-couches, un. composite 
carton/ aluminium/plaatique et un cotrrposite carton/plas- 
tique. 

5 5. Cartouche aelon l'une des revendicatione 1 a 4, 
caract£ris£e en cs que l'opexeule est en un matSriau choiei 
parxni 1 ' alurnijaiujn d'we ^paisseur de 15 a 60 et un 

multi-couches comprenant, soit du papier de 20 a 60 g/m2, 
du plastique d'une Spaiseeut de 20 a 60 fxm en de- 
10 l f aluminium d'une £paiseeur de 5 a 20 jato^ soit de 1'EVOH ou 
du PVDC d'une £paisseur de 5 a 30 jxm et du plastique (PP, 
PE ou PA) de 20 & 100 \xm, soit du IPET (5 & 30 pn) et du 
plastique (PP, PE) de 20 h 100 jum, soit du PBT metallise ou 
muni d'une pouche h^ute barriere telle que Si02„ 

15 

6. Cartouche aelon I'tpie des revendications 1 a 5, 
caract£ris£ en ce qu'ella a un diametre compris ejitre 2 r 5 
et 6 ctn et une hauteur conrprise entre 10 et 40 mm. 
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Cartouche ferzoSft pour la confection d'uxxe boisson* 

5 L' invention conceme une cartouche fiermSe, prevue pour £tre 
extraite sous pre^aion, contenant une substance (15) pour 
la preparation d'une boiggion. , comprenant une coupelle (9) 
avec un fond (10) et une paxoi lat6rale (11) ayant 
eensiblement la forme d'un tronc de c6ne et un rebord 

10 circulaire de diametre eupSrieure au fond, et un opercule 
(12) soudS sur le pourtour du rebord de la coupelle/ dans 
laquelle I'opercule (12) est constitute d'une rriatidre 
souple impermeable a 1'oxygene, choisis dans le groupe 
constituS par 1 'aluminium, un composite 

15 aluminiurp/pla^tique r un ccTflpoaite aluminium/plastique/ 

papier, du plaetique pur on multi-couch.es , ladite cartouche 
ne compyend p^s de f litre ni. de 2one d f af faibliasement et 
l'opercule est destinS 4 Stre dechird sous le seul effet 
de la poues^e du f luide d' extraction au debut de 

20 1' extraction, Indite cartouche cornprenant dan£ la coupelle 
au niveau du fond un tnoyen (13) garantissant 1 ? <§tancb£ite 
lorequ'elle est ouverte. 



Pig. 2 



